
Mit wasserbasierten Bio-
Bindemitteln die Leistung von 
Beschichtungen maximieren

Die Auswirkungen auf den Klimawandel 
ohne Kompromisse verringern
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Unser Engagement für 
Nachhaltigkeit
Chemie treibt den Wandel voran. Wir verfolgen 
eine Wissenschaft, die langfristig nachhaltigen 
und positiven Einfluss hat.

Treiber für Nachhaltigkeit
Wie gestalten Institutionen und Branchenführer den Weg
zur Nachhaltigkeit?

Fallstudie zu 
Holzfußböden
Lassen wir die Daten sprechen.

Schlussfolgerungen
Es liegt noch ein langer Weg vor uns.
Das Fundament für eine bessere Zukunft legen 
wir heute.

Wer sind wir?
Mit einer über hundertjährigen Geschichte verfügen 
wir über starke Strukturen, fundierte Expertise und ein 
Netzwerk, das unsere Mitarbeiter stärkt.



Lamberti Gruppe



Lamberti
Designing new values in chemistry

Mitarbeiter gesamt in 2025

13%40
Produktionsstätten

1384

30+
F&E Labore weltweit Umweltfreundliche Produkte, die als nicht 

gefährlich für die Umwelt eingestuft sind

92%

1911
Gründungsjahr

617M€
Nettoumsatz der Gruppe 2025

Der Mitarbeiter arbeiten in F&E



Natural polymers
Carboxymethylcellulose 
und Hydrokolloide

Polymer beads
Acrylate und Polyurethane

Waterborne synthetic
polymers
Acrylate und Polyurethane

Hydroxyapatite

Oleochemicals
and fatty derivatives

Active ingredients
für Kosmezeutika

Unsere technologische 
Expertise



Verpflichtung zur Nachhaltigkeit

Ecovadis Gold 
zertifiziert
Diese bemerkenswerte Leistung reiht uns unter 
die besten 5 % der Unternehmen ein, die in den 
letzten 12 Monaten von EcoVadis bewertet 
wurden, und markiert einen wichtigen 
Meilenstein auf unserem Weg zu mehr 
Nachhaltigkeit.

Keine O3-schädlichen 
Stoffe
In Bezug auf die Emissionen von ozon-
schädigenden Stoffen stellen wir solche Stoffe 
weder her, noch importieren oder exportieren wir 
sie. Wir verfolgen sorgfältig Luftemissionen wie 
NOx, SOx, POPs, VOCs, HAPs, PM und andere 
Abgase.

Nachhaltigkeits-bericht
Wir messen kontinuierlich wichtige Leistungs-
indikatoren, um unsere Fortschritte zu ver-folgen, 
und setzen uns ehrgeizige Ziele zur Verbesserung 
unseres Produktportfolios. Diese Bemühungen 
sind Ausdruck unseres Engagements, einen 
positiven Einfluss auf den Planeten und die 
Menschen zu nehmen und zugleich unsere 
Marktposition zu verbessern.

Reduzierung des 
Wasserverbrauchs
Wir arbeiten aktiv daran, den Wasserverbrauch in 
allen Bereichen unseres Betriebs zu reduzieren. 
Bis 2023 haben wir bereits eine Reduzierung um 
28 % gegenüber 2019 erreicht. Dieses 
Engagement ist Teil eines umfassenderen Fokus 
auf Wassermanagement und Nachhaltigkeit, der 
auch Initiativen wie den Bau von Wasserbrunnen 
in Malawi umfasst. 

100% erneuerbare Energie in 
italienischen Werken
Wir bekämpfen die Auswirkungen des Klimawandels sowohl 
durch Anpassungs- als auch durch Minderungsmaßnahmen. 
Zu den laufenden Projekten gehören die Erhöhung des 
Anteils erneuerbarer Energien in unserem Energiemix, die 
Installation von Sonnenkollektoren und Dämmsystemen.

Förderung einer verantwortungsvollen Wissenschaft und 
einer ausgewogenen Chemie



Märkte für Oberflächenbehandlung
Nachhaltigkeitsziele

New generation 
Materials

Automotive Interior 
Materials

Textile Printing 
and Finishing

Paper & 
Packaging

Architectural 
Coatings

Wood and Industrial 
Coatings 

Digital 
Inks 

• Verringerung der Auswirkungen áuf den 
Klimawandel: CO₂-Emissionen

• Vermeidung der Einbringung von fossilem 
Kohlenstoff

• Verlängerung der Lebensdauer von 
beschichteten Substraten

• Verringerung des Verbrauchs natürlicher 
Ressourcen: Wasser

• Vermeidung der Freisetzung schädlicher 
Substanzen (VOC, RSL, SVHC)

• Ökodesign im Zeichen von Nachhaltigkeit 
und Recycelbarkeit



Globale Treiber der Nachhaltigkeit

Rio Earth Summit

 Entwicklung von 
Nachhaltigkeit wird 
Teil der globalen 
Agenda

 UNFCCC
 Gemeinsame, aber 

differenzierte 
Verantwortlich-
keiten

01
Kyoto Protocol

 Erstes verbindliches 
Abkommen zur 
Reduzierung der 
Treibhausgas-
emissionen

 Verpflichtung der 
Industrieländer zur 
Quantifizierung ihrer 
Emissionen

 Marktbasierter 
Mechanismus für den 
Emissions-handel

02
UN 2030 Agenda

 17 universelle Ziele
 Integriert öko-

logische, soziale 
und wirtschaftliche 
Dimensionen der 
Nachhaltigkeit in 
einem einzigen 
globalen Rahmen

03
COP21 Paris agreement

 Globale Verpflichtung 
zur Begrenzung der 
globalen Erwär-mung
auf <1,5 °C

 Einführung national 
festgelegter Beiträge, 
die alle fünf Jahre 
aktualisiert werden

04
European Green Deal

 Klimaneutralität bis 
2050

 Positionierung der 
EU als weltweit 
führende Kraft im 
Bereich nachhal-
tiger Regulierung, 
Einflussnahme auf 
Lieferketten und 
Geschäftsmodelle 
in allen Branchen

05
EU chemical strategy for 

sustainability

 Sicherere und 
nachhaltigere 
Chemikalienproduktion

 Übergang zu 
klimaneutralen und 
kreislauffähigen 
Chemikalien

 Strengere Vorschriften für 
Gefahrstoffe und 
Förderung von 
Innovationen im Bereich 
der umwelt-
verträglicheren Chemie

06

Internationale Rahmenwerke und Strategien zur 
Bekämpfung des Klimawandels

1992 1997 2015 2016 2020 2020



Nachhaltigkeit in der Holzindustrie

Forest Stewardship 
Council

 Sicherstellung, dass 
Zellulosematerial aus 
verantwortungs-voll 
genutzten Wäldern 
stammen

 IKEA's Verpflichtung zu 
100 % nachhaltig 
gewonnenem Holz

 Weltweit anerkannte 
unabhängige 
Zertifizierung

01
IKEA Way

 Legt klare Standards für 
Nachhaltigkeit und 
soziale Verant-wortung
fest für die Lieferanten 
von IKEA 

 Umfasst Umwelt-
auswirkungen, 
Arbeitnehmer-rechte 
und ethische 
Beschaffung.

 Regelmäßige Audits 
und kontinuierliche 
Verbesserung.

02
People & Planet Positive

 Klimapositiv bis 2030 
 Zu den Zielen gehören 

die Nutzung 
erneuerbarer Energien, 
zirkuläres 
Produktdesign und 
nachhaltige 
Beschaffung 

 Verbesserung der 
Sozialbilanz (faire 
Arbeitsbedingungen 
und Wohlergehen der 
Gemeinschaft)

03
100% sustainable cotton

 Initiative für bessere 
Baumwolle zur 
Reduzierung des 
Wasser- und 
Pestizidverbrauchs

 Verantwortungs-
bewusste und 
nachhaltige 
Anbaumethoden

 Reduzierung des 
ökologischen 
Fußabdrucks

04
Science based target

 Klimaneutralität bis 
2050

 Emissionsreduktion
 Ausrichtung auf <1,5 

°C

05
Strategy update

 Treibhausgasemissionen 
um 28 % reduziert im 
Vergleich zu 2016

 Kreislaufwirtschaftliche 
Innovation für vollständige 
Kreis-laufwirtschaft bis 
2030 (Marktplatz für 
Gebrauchtwaren)

06

Ein Überblick über die von IKEA umgesetzten Nachhaltigkeitsstrategien

1993 2000 2012 2015 2020 2024



Warum heute handeln?
Unternehmen, die heute handeln, werden morgen führend sein.

Fossile Rohstoffe sind endlich 
und geopolitisch instabil. 

Hohe Preisvolatilität und 
zunehmende Risiken in der 
Lieferkette.  

Abnehmende gesellschaftliche 
Akzeptanz für fossile Industrien.

Steigende Nachfrage nach 
umweltfreundlichen, nicht-
toxischen Formulierungen

Frühe Vorreiter sichern sich 
Compliance-Bereitschaft und 
Marktpositionierung

Auflagen führen zu künftigen 
Einschränkungen oder 
Obsoleszenz

Eine schrittweise Umstellung 
vermeidet Engpässe bei der 
Neuformulierung

Aufbau langfristiger 
Widerstandsfähigkeit durch 
Innovation

Biobasierte und zirkuläre 
Lösungen reduzieren den CO2-
und Material-Fußabdruck

Im Einklang mit den Zielen der 
Netto-Null- und 
Kreislaufwirtschaft

Stärkt die Glaubwürdigkeit und das 
Vertrauen in die Marke.

Eröffnet neue Märkte und 
Partnerschaften.

Verbessert den Zugang zu 
nachhaltigen Finanzierungen.

Erhöht die Wettbewerbsfähigkeit 
bei Ausschreibungen, insbesondere 
bei öffentlichen Einrichtungen und 
großen Unternehmen.

Globaler Druck auf fossile 
Ressourcen

Regulatorische und 
marktbezogene
Veränderungen

Zukunftssichere
Produkte

Umweltverantwortung Geschäfts- und 
Markenvorteil



Nachhaltigkeit in 
Bewegung
Wie biobasierte Rohstoffe die 
Leistungsfähigkeit von Formulierungen und 
den PCF beeinflussen



Lamberti Wasserbasierte
Coating und Inks
Produktportfolio

Biobased line of Esacote
Renewable carbon Measured

WB Acrylic
WB Urethane Acrylic
WB Polyurethane 

Polymeric Matting

Rheology modifiers 

Wax emulsions
Defoamer 

Crosslinkers 

For WB coatings 
Blocked and unblocked 
polyisocyanates

Binders for wb 
digital inks



• Allround-Rheologieeigenschaften
• Anteil an erneuerbarem Kohlen-stoff, 

gemessen auf Produktebene
• Von Anti-Sagging bis Anti- Spattering, 

von niedriger Scherfestigkeit bis 
Newtonian

• Einfache und schnelle 
Dispergierbarkeit, breite pH-Stabilität

• Hilfsstoffe, Additive, Dispergiermittel
• Anteil an erneuerbarem Kohlenstoff, 

gemessen auf Produktebene
• Biologische Abbaubarkeit und 

Leistungssteigerung zur Reduzierung von 
Wasserverbrauch und Abwasser

• Einschließlich EO- und PO-frei, FloorCare 
und milde Reinigungsmittel

• Beschichtungen,Vernetzer und 
Klebstoffe

• Anteil an erneuerbarem Kohlen-stoff 
gemessen auf Produktebene

• Haltbarkeit, Elastizität, Haftung, 
Abriebfestigkeit, Opazität, Fülle, 
haptische Eigenschaften

• Barriereeigenschaften, Recycling-
fähigkeit und Kompostierbarkeit

Rheologiemodifikatoren Tenside und FettderivateBiobasierte wasserbasierte
Polymere

Unsere biobasierten innovativen Produkte

Bio



• Daten für 1kg Esacote® Bio inclusive 
Verpackung; Cradle-to-Gate

• Interner Vergleich der wasserbasierten 
Technologie mit Esacote® Bio gegenüber 
Esacote ® Polyurethan-Dispersionen auf 
fossiler Basis unter Verwendung der 
Normen ISO 14040, 14067

• Treibhausgasäquivalenz Rechner
• https://www.epa.gov/energy/greenhouse

-gas-equivalencies-calculator

Details of the information are handled under Non- Disclosure 
Agreements.

Auswirkungen auf den Klimawandel: 
Esacote Bio® vs. Esacote®

1 Kg Esacote® Bio                    
spart circa

30% CO2 eq/Kg
(4 km Fahrt mit einem durchschnittlichen 

benzinbetriebenen PKW)



• Entwickelt, um als Barriere für zellulosehaltige Substrate 

zu dienen

• Für den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet

• Kreislaufwirtschaft und Leistungsfähigkeit als Grundlage 

für neue Papiermaterialien

• Ersatz für umweltschädliche Materialien

• Bis zu 100 % biobasiert

Wasserbasierte Polymere für Barrierebeschichtungen
Esacote® Bio BC



Wasserbasierte Barrierebeschichtung für Papier und Zellulose
Esacote® Bio

BIO = C14/ Ctotal %

Feststoffgehalt: 41%
Bioanteil 25 %

• Öl- und fettbeständig in 
einem breiten 
Temperaturbereich von 25–
60 °C

• Höhere Wasser-
beständigkeit als BC50

• Heißsiegelung bei 110 °C

Feststoffgehalt: 41%
Bioanteil 50 %

• Hervorragende Öl- und 
Fettbeständigkeit

• Hexan, MOSH, MOAH
• Ausreichende 

Wasserbeständigkeit 
Haltbarkeit

• Heißsiegelung bei 130 °C

Feststoffgehalt: 32%
Bioanteil 100 %

• Höchste Öl-, Fett- und 
Wasserbeständigkeit

• 100 % natürliches Polymer
• Entwickelt aus Abfällen der 

Lebensmittelindustrie
• Heißsiegelbar bei 85 °C

Hauptmerkmale

• PFAS-frei
• Biobasierter Kohlenstoff
• FCD-konform
• Biologisch abbaubares und 

recycelbares Papier
• Industriell zugelassen
• Kein Verkleben
• Heißsiegelbar
• Öl- und fettundurchlässig
• Wasserbarriere
• Hexan-, MOSH- und 

MOAH-Barriere

BC 25 BC 50 BC 100



Wasserbarriere
Wasserbasierte Barrierebeschichtung für Papier und Zellulose



Hauptmerkmale
• 100% biobasiert C14/Ctotal ASTMD6866
• 100% auf natürlicher Basis, 

kunststofffrei
• Hervorragende Beständigkeit gegen Öl, 

Fett und Wasser
• Hergestellt aus Abfällen der 

Lebensmittelindustrie
• Konformität mit BFR XXXVI, Swiss 

ordinance SR 817.023.21
• Beeinträchtigt nicht die biologische 

Abbaubarkeit von Papier

Water Drops

Corn Oil Drops

Unsere neueste Innovation auf Wasserbasis: 
Esacote® Bio



Von fossil 
zu biobasiert
Fallstudie zur 2K-Formulierung



Esacote® Bio - Decosphaera®

Leistung, Haltbarkeit und Anwendbarkeit für WB-Beschichtungen

• Biobasierte Polyurethan- und Acrylpolymere
• Wasserbasierte Polymere mit geringem Bedarf an Co-

Lösungsmitteln
• Optische und haptische Effekte:

• Geringer Glanzgrad mit verstärktem Deep Matt, Soft 
Touch

• Hoher Glanz und Brillanz,
• Mechanische Beständigkeit und Abriebfestigkeit 

(Langlebigkeit)
• Chemische Beständigkeit und Fleckenbeständigkeit



2K-Mattformulierungen für Holzfußböden
Schritt für Schritt Ansatz zur Entwicklung biologischer Formulierungen

F05W29-2025F04W29-2025F03W29-2025F02W29-2025F01W29-2025HandelsnameVerwendungszweck
----70.0ESACOTE® PU 6535Hauptbindemittel

70.070.070.070.0-ESACOTE® BIO 4977Bio Hauptbindemittel
---15.015.0ESACOTE® PU 980Inhärent mattes Bindem.

15.015.015.0--ESACOTE BIO 9001Bio Inhär.mattes Bindem.
-4.04.04.0DECOSPHAERA® 8/20Polymere Mattierung

4.04.0---DECOSPHAERA® BIO 8Bio Polymere Mattierung
2.02.02.02.02.0DPM*Lösungsmittel
5.75.75.75.75.7WATERWasser
0.50.50.50.50.5EDAPLAN 451*Netzmittel
0.50.50.50.50.5BYK 025*Entschäumer
0.50.50.50.50.5TEGO FOAMEX 825*Entschäumer
0.20.20.20.20.2BYK 333*Verlaufsmittel

-1.51.51.51.5VISCOLAM® PS 202 AIRRheologiemodifikator
1.5----VISCOLAM® BIO PS 202 AIRBio Rheologiemodifikator
0.10.10.10.10.1VISCOLAM® PS 170 AIRRheologiemodifikator

10.010.010.010.010.0CROSSLINKER 08 LM*Vernetzer
110.0110.0110.0110.0110.0TOTAL
37.037.037.037.037.0Feststoffgehalt
33.932.630.822.70Biobasierter Anteil 16785/2 (%)
37.936.634.725.70Biobasierter Anteil ASTM 6866 (%)
~3.5~3.5~3.4~3.5~3.7Produkt-CO2-Fußabdruck (Kg CO2 eq)

-5.2%-5.0%-8.6%-5.9%-Produkt-CO2-Fußabdruck Änderung

* Nicht in den PCF-Berechnungen enthalten



2K-Mattformulierungen für Holzfußböden
Können Nachhaltigkeit und Leistungskraft Hand in Hand gehen?

F05W29-2025F04W29-2025F03W29-2025F02W29-2025F01W29-2025HandelsnameVerwendungszweck
1.81.72.12.71.7Gloss @20° [GU]Buchenfurnier

3 x 30 g/m² DFT
RT Trocknung

12.611.914.918.912.6Gloss @60° [GU]
21.019.533.737.527.1Gloss @85° [GU]

2329343028
Taber test
CS-10              [mg]
1000 cycles

Kirsch-Melamin
2 x30 g/m² DFT
RT Trocknung

4.54.5555NH3 (10%) 10’

Buchenfurnier
3 x 30 g/m² DFT
RT Trocknung

55555Acetic acid (10%) 1h
55555EtOH (48%) 1h

5 – 5 - 55 – 5 - 55 – 5 - 55 – 5 - 55 – 5 - 5H20 1h – 6h – 16h
5 – 55 – 55 – 55 – 55 – 5Cleaner 1h – 16h

55555Mineral oil 1h
4.5 – 3.5 – 2.54.5 – 3.5 – 2.54 – 3 – 2 3.5 – 3 - 23 – 2.5 - 2Coffe 1h – 6h – 16h

55555Ketchup 1h
55555Mustard 1h
22222Shoe polish 1h

2.52.5222.5Betadine 1h
55555Wine 1h
55555Tea 1h

33.932.630.822.70Biobasierter Anteil UNI 16785/2 (%)
37.936.634.725.70Biobasierter Anteil ASTM 6866 (%)
79.579.57877.577Gesamtleistungsindex
~3.5~3.5~3.4~3.5~3.7Produkt-CO2-Fußabdruck (Kg CO2 eq)

-5.2%-5.0%-8.6%-5.9%-Produkt-CO2-Fußabdruck Änderung



Von fossil 
zu biobasiert
Fallstudie zur 1K-Formulierung



1K matt formulations for wood flooring
Pursuing sustainable innovation

F09W29-2025F08W29-2025HandelsnameVerwendungszweck
-75.9ESACOTE® UA 8004Hauptbindemittel

75.9-R&D PROTOTYPEBio Hauptbindemittel
4.04.0Butyl carbitol (BDG)*Lösungsmittel
5.05.0DECOSPHAERA® 8-20Polymere Mattierung
3.03.0ADIWAX H05 CW*PE Wachs
0.50.5CERAFLUOR 1000*Wachs
0.50.5DYNOL 960*Netzmittel
0.50.5BYK 025*Entschäumer
9.49.4WATERDemi Wasser

-1,0VISCOLAM® PS 202 AIRRheologiemodifikator
1.0-VISCOLAM® BIO PS 202 AIRBio Rheologiemodifikator
0.20.2VISCOLAM® PS 170 AIRRheologiemodifikator
100100TOTAL
33.033.0Feststoffgehalt
26.60Biobasierter Anteil 16785/2 (%)
26.60Biobasierter Anteil ASTM 6866 (%)
~2.8~3.2Produkt-CO2-Fußabdruck (Kg CO2 eq)

-13.8%-Produkt-CO2-Fußabdruck Änderung

Theoretische Daten

* Not included in PCF calculations



Lösungen für jeden Bedarf

C14/ Ctotal %
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Langlebigkeit ist die 
beste Nachhaltigkeit
Leistungsstarke
Mattierungsadditive.



Lamberti Polymer Beads
Komplimentäre Technologien

Crosslinked PMMA Beads Crosslinked PU Beads

Durchmesser: 6 – 60 µm monodispers
Transparent
Dichte: 1,2 g/cm3

Hart und glatt

Durchmesser D50: 3 – 50 µm  
Transparent und farbig
Dichte: 1,0 g/cm3

Geschmeidig im Griff

Spheromers® Decosphaera®



Geringer Glanz & Tiefmatt
Mit biobasiertem Kohlenstoff

Feststoffgehalt: 32%
Bio 66%

• WB Lösungsmittelfrei
• Haptische Eigenschaften
• Warme & samtige Haptik
• Überdruck- und 

wasserbasierte 
Beschichtungen

9001

BIO = C14/ Ctotal %

Feststoffgehalt: 100%
Bio 52 %

• Beads, D50 ca. 8 µm
• Abriebfestigkeit
• Keine Weißfärbung
• Hohe Transparenz
• UV- und wasserbasierte 

Beschichtung

Bio 8 TR



Biogener Kohlenstoff: 
eine komplexe Variable

 Biogener Kohlenstoff  führt 
nicht immer zu niedrigerem 
PCF

 Der Ersatz fossiler Rohstoffe 
ist keine Garantie für 
Klimapositivität

Nachhaltigkeit erfordert
eine Strategie

 Nachhaltigkeit muss von Fall 
zu Fall bewertet werden und 
kann nicht vorausgesetzt 
werden.

 Geschäftsziele und Klimaziele 
sind nicht immer 
deckungsgleich

 Priorisierung hilft dabei, 
Leistung, Kosten und 
Auswirkungen in Einklang zu 
bringen

Unser Weg in die 
Zukunft

 Wir entwickeln 
pragmatische, skalierbare 
Lösungen.

 Innovation und 
Zusammen-arbeit sind 
die Grundpfeiler unseres 
Ansatzes.

Schlussfolgerungen
Erfahrungen und Herausforderungen



Lamberti Deutschland GmbH
Hauptstraße 85
69245 Bammental

E   daniel.jung@lamberti.com – alexander.romczak@lamberti.com 

www.surfacetreatment.lamberti.com
www.polymerbeads.lamberti.com


